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Spritzgfeamaachfne 

Ein vlerseltiger, zwlschen einer festen und einer bewegll- 
chen Backs einer Spritzgleflmaschine gelagerter Revolver- 
kopf, der in der Rlchtung der Walzenbewegung gleitbar auf 
elnem Wagen montiert ist, ISBt slch senkrecht zu dleser 
Bewegung in vier um 90° vonelnander entfemte Arbeitsstel- 
lungen drehen; in jeder dieser Stellungen, in der einer oder 
mehrere auf einer Seitenflache getragene Kerne in entspre- 
chende Aushohlungen einer gegenOberliegenden Gegen- 
platte aul der lesten Backe eindringen, wahrend ein entspre- 
chender Kern oder mehrere Kerne auf einer gegenOberliegen- 
den Flache in einer Gegenplatte auf der bewegllchen Backe 
aufgenommon werden, wlrd der Revolver posltiv geschaltet 
durch zwei gefluchtete Bolzen auf diesen Platten; dlese 
Bolzen gehen beim Schlieflen der Gleflform in entsprechende 
Bohrungen In dem Revolver hlneln. Dieses SchlieBen wlrd 
umgekehrt durch die Bolzen verhindert, bis sich der Revolver 
in der richtlgen Lage befindet. Der Kern Oder die Kerne auf 
jeder Revolverflache konnen elne entsprechende Abstreif- 
piatte Oberqueren, die auf dieser Flache liegt, oder es kflnnen 
Auswerfbolzen auf einer entsprechenden bewegllchen Halte- 
platte in sie eindringen. Nachdem ein um einen Kern jeder 
dieser Rachen herum gegossenes WerkstOck durch drei 
Drehstellungen gedreht worden ist, werden mlt der dazu 
gehdrlgen Abstreifpiatte verbundene Rollen mit einem Paar 
Nockenstangen auf den beiden von den Walzen getragenen 
Ptatten wahrend des Gieflformschliefihubes erfaBt, um das 
gegossene WerkstOck von selnem Kern zu Iflsen. (32 05 262) 
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1.) Spritzge&aaschine mit einem Paar relativ be- 
weglicher Backen, oilier Gieflplatte mit 
wenigstens einer Aushohlung gegenxiber einer 
der Backen, die mit einer Quelle von plastischem 
Material zum form en eines Werkstuckes in 
dieser Aushohlung bei der fcelativen Bewegung 
der Backen aufeinander zu in eine Stellung, 
ih der die Foim geschlossen ist, in Verbindung 
steht, dadurch gekennzeichnet, daB ein Teil 
zwischen diesen Backen (11,12) angeordnet ist, 
das sich bei der Bewegung dieser Backen (11,12) 
voneinander weg gegemiber der GieBplatte (14) 
verechiebt, urn frisch gegossene Werkstiicke (23) 
aus dem Weg der Backenbewegung wegzuschaffen, 
wobei dieses leil auf einer Flache mit einer 
Haltevorrichtung versehen, die ein frisch ge- 
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gossenes Werkstiick (23) in einer Betriebs- 
stellung dee Xeiles festhalt, in der diese 
Flaohe der Gieflplatte (14) gegeniiber stent, 
und dafl eine Bestvorrichtung hiermit kombiniert 
1st, mit zusammenwirkendea Gebilden an wenigstens 
einer der Backen (11,12) und an dem Tell zum 
positiven Blockieren dieses Teiles in der 
genannten Arbeit afcellung wahrend der Bewegung 
der Backen (11,12) in die FomschlieBstellung. 

SpritzgisBmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeicnnet, daB dieses Teil ein auf dem 
Bewegungepf ad beweglicher und um einai guer zu 
diesem Pfad drehbarer Bevolver (19) ist, der 
mehrere, der Gieflplatte (14) in den entsprecaenden 
Drehstellungen des Revolvers (19) gegenviber- 
liegende Flachen aufweist, wobei die Halte- 
vorrichtung *m einen Kern (22) auf jeder Seite 
dieser ELachen umfaBt, der bei entsprechender 
Drehstellung des Revolvers (19) von der Aus- 
nohlung (15) aufnehmbar iBt. 
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Spritzgififimaschine nach Anspruch 2 % dadurch 
gekennzeichnet, daB die Anzahl der Plachen 
uxid die Anzahl der Drehstellungen wenigatens 
vier betragt, ferner eine Gegenplatte (18) 
auf der anderen Backe (12) vorgesehen ist, der 
eine dieser Plachen bei einer beliebigen Dreh~ 
stellung gegeniiber liegt und die wahrend des 
FormschlieBens den Kern (22) der gegeniiber- 
liegenden Flache aufnehmen kann. 

SpritzgLeBmaschine nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die zusemmenwirkenden 
Gebilde Bolzen (48,49) an dieser GieBform (14) 
und an den Gegenplatten (18) sind und mit 
diesen Bolzen bei jeder beliebigen Drehbewegung 
gefluchtete Bohrungen (47)* 

SpritzgtaBmaschine nach Anspruch 3 Oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Revolver (19) an jeder 
der Hachen mit einer Auewerfvorrichtung zum 
Entfernen eines Werkstiickea (23) von seinem 
Kern (22) versehen iet f wenigstens eine der 



HUSKY. • . .7824/82 



- 4 - 

Backen (11,12) mit einer Betatigungsvorrichtung - 
versehen ist, die wahrend des FoxmschlieBhubs 
tatig wird, urn die Auswerfvorrichtung auf einer 
Jlache des Revolvers (19) zu erfassen, die weder 
der GieBfoim (14) noch den Gegenplatten (18) 
gegeniiber liegt, um ein Werkstuck (23) in einer 
Hichtung vom Pf ad weg auszuwerfen. 

6. Sprit zgfefimaschine nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Auswerfvorrichtung ein 
bewegliches, neben der entsprechenden Revolver- 

' flache angebrachtes Teil und die Betatigungs- 
vorrichtung umfaBt ein Paar von Nocken an der 
GieBform (14) und an den Gegenplatten (18) 
umfaBt, die NockenstoBel an diesem leil er- 
f assen und sie gegeniiber der benachbarten Plache 
gegen eine gleichstarke Druckkraft verschieben. 

7. Sprit z^LeSmaschine nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Nocken als Stangen (53, 
54) mit Arbeit skanten ausgebildet sind, die von 
einer Symmetrieebene der Backen (11,1?) ein- 
schliefllich der Revolverachse versetzt sind, 
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wobei die NockenstoBel peripher mit den 
Arbeitskanten gef luchtete Bollen sind. 

SpritzgfeBmaschine riach Anspruch 2,3 Oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine der Backen (11 ) 
unbeweglich auf einem Haschinenbett (10) liegt, 
wahrend die andere (12) auf zwei Paar an der un- 
beweglichen Backe (11) befestigten Zugstangen 
(l^flS' 1 ) gleiten kann, der Bevolver (19) auf 
einem Wagen (26) montiert ist, der in zeitlicher 
Verbindung mit der Bewegung der anderen Backe 
auf einem dieser Paare gleiten kann. 

Sprit zgieBmaschine rath Anspruch 8, dadurch gekexxn- 
zeichnet, daB der Vagen (26) mit einem Antrieb 
aus einem Paar kaskadenfoimig gplagerter und 
unabhangig vpneinander unter Druck zu setzender 
hydraulischer Zyliider. (30 > 33) zum Verschieben 
des Wagens (26) entlang einem dieser Paare von 
Zugstangen (13 1 »13* ') ausgerilstet ist. 
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-10. SpritzgbBmaschine mit einem Paar relativ beweg- 
licher Backen, eine Platte mit einer Aushohlung 
auf einer der Backen, eine Gegenplatte auf der 
anderen Backe und einem entlang dem Pfad der 
Backenbewegung zwischen den Backen gleit barer 
Revolver, der mehrere Hachen hat und um eine 
quer zum Pf ad verlaufende Achse in eine Eeihe 
von der Anzahl der Flachen gleiciie Stellungen 
drehbar ist, wobei wenigstens eine der Platten 
mit einer Aushohlung bei deder Drehstellung 
einer dieser Plachen gegeniiber liegt, wahrend 
wenigstens eine andere dieser Plachen in der 
von der Mitte des Pfades versetzten Ebene 
liegt, wobei f erner diese Plachen mit Kernen 
versehen sind, die in der Poimschliefistellung 
der Backen in die Platte mit der Aushohlung 
hineingehen, urn das GieBen eines Werkstiickes 
urn den Kern herum zu ermoglichen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Auswerfvorrichtung hieimit 
an Jeder der Pl&chen zum Entfernen eines auf 
. dem betreffenden Kern (22) festgehaltenen 
Werkstiickes (23) bei Trennung des Revolvers (19) 
von der Platte (14) mit der Aushohlung (15) 
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kombiniert ist, wenigstens eine der Backen 
(I1 f 12) mit .einer Betatigimgsvorricbtung 
versehen ist, die waltrend eiries FoimscblieBens 
tatig wird, urn die Auswerfvorriclitung auf 
* einer Flache des Hevolvera (19) zu erf assen, 
die Weder der Aushohlung (15) noch den Gegen- 
platten (18) gegeniiber liegt, unrein Werkstuck 
(23) in einer Hichtung von dem Pf ad weg auszu- 
werfen. 

SpritzgLsBmasciiine nach Anspiucli 10, dadurcb 
gekennzeichnet, daB die Platte (14) mit der 
Aushohlung (15) mehrere .GieBaushohlungen auf- 
weist und jede der Plachen ahnlich mehrere . 
Kerne (22) tragt t wobeidie Auswerfvorrichtung 
eine gleiche Anzahl von Perforationen (55) 
umfafit, in die die Kerne (22) eindringen, und 
die Betatigungsvorricbtung ein Paar Nocken- 
stangen (53*54) an der Aushoblung (15) und 
an den Gegehplatten (18) umfaBt, die in 
Rollen (52) an der Abstreifplatte (50) ein-. 
greifen, um diese gegen gleichstark wirkende 
Druckkrafte von der benachbarten Flache zu 
entf m n. 
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SpritzgieBmaschine nach Anspruch 10, daduxch 
gekennzeichnet, daB jede Flache mit einer kern- 
tragenden Montageplatte (160) versehen ist, 
die tiber einer Aussparung (159) im Bevolver 
(119.) liegt, wobei die Auswerfvorrichtung 
eine Halterung in der Aussparung (159) mit 
wenigstens einem in die Montageplatte (160) 
eindringenden Bolzen (158) umfafit, ferner 
einen die Montageplatte (160) umgebenden 
Rahmen, und die Betatigungsvorrichtung um- 
faBt ein Paar Nockenstangen (155»154) an der 
Aushohlung (114) und an den Gegenplatten (118) , 
die in Rollen (152) an dem Eanmen eingreifen, um 
die sen letzteren zusammen mit der Halterung 
gegeniiber der Montageplatte (160) gegen 
eine gleiohstarke Druckkraft zu verschieben, 
wodurch der Bolzen (158) ein frisch gegossenes 
Werkstiick (123) von einem Kern (122) auf der 
Montageplatte (160) entfernt. 
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"SpritzgieBmaschine M 

Die Erflndung betrifft eine Spritzgieflmaschine 
des liypsi in der ein Bevolvericopf mit mehreren 
Seiten zwischen zwei relativ beweglichen Back en 
gelagert und in so viele winklig in Abstanden 
voneinander angebrachten Arbeitsstellungen 
vm eine quer zum Arbeitspfad verlaufende Achse 
drehbar ist, als es Seiten oder Arbeitsflachen 
gibt. 

In jeder Arbeit sstellung steht eine Elache einer 
GieBplatte mit einer Oder mehreren Auehohlungen 
auf einer Backe gegenuber. 

Hat der Eevolverkopf eine gerade Anzahl von Seiten, 
steht eine gegeniiberliegende Flache gleichzeitig 
vor einer Gegenplatte auf der anderen Backe. 
Jede Aushohlung der GieBplatte ist so ausgelegt, 
daB sie mit einem Vorsprang auf einer gegemiber- 
liegenden Eevolverplatte zum Formen eines Werk- 
stuckes aus verfliissigtem pla.stischem Material 
zusammenarbeitet, wenn die Backen aufeinander 
zu in die GieBfownschlieBstellung bewegt werden, 
in der der Eevolverkopf feat dazwischengekleram I 
ist. 
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Die Gegenplatte auf der anderen Backe kann auch 
eine Oder mehrere Aushohlungen fur den gleichen 
Zweck haben afer nur als zweite Klemmplatte 
di enen. 

Eine Spritzgiefimaflohine dieser Art ist z.B. 

in der US-PS 3 224 043 beschrieben. 

Hier sind zwei Platten mit Aushohlungen au$feinander 

gegeniiberliegenden beweglichen Backen zum GieBen 

zweifarbiger Werkstiicke vorgesehen. 

Eine andere Verwendung eines solchen Revolverkopfes, 

namlich als zeitweiliger Trager fiir in eine 

GieBaushohlung einzusteckende Schilder ist in 

der US-PS 4 218 204 beschrieben. 

Selbst wenn beide Backen in entgegengesetzter 
Richtung beweglich sind, muB der Eevolverkopf 
auch in der Richtung der Backenbewegung ver- 
schiebbar sein, um, wenn notig, zusatzlichen 
Spielraum zu schaffen und sich an verschiedene 
Poimschlieflhiibe anzupassen, wenn Platten ver- • 
schiedener Dioke verwendet werden. 
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Diese Verschiebbarkeit ist natiirlich wesentlich, 
wenn eine Backe unbeweglich 1st. 
So kann, wie in der USrPS 3 224 043 gezeigt, 
der Bevolverkopf eine an entgegeiigesetzten 
Enden auf zwei Block en giagerte Welle aufweisen, 
die auf entsprechenden Paaren von Zugstangen 
gleiten konnen, die als Fuhrung fur die Backen 
dienen. 

Der Mechanismus zvm Drehen des Revolvers ist 
daher nicht fest gelagert und kann nicht leicht 
mit deza Kleromantrieb durch eine foimschlussige 
Verbindung gekoppelt werden. 
Andererseits konnten bei einer elektrischen 
Synchronisierung Storungen zu einem vorzeitigen 
VerschluB der GieBfoim fiihren, ehe der Bievolver 
in der nachsten Arbeitsstellung angekommen 1st; 
umgekehrt konnte eine Drehung des Revolvers aus- 
gelost warden, ehe die GieBfoim vollig gejioffnet 
ist, d.h. wenn die Backen nicht so weit zurUck- 
gefahren sind, daB eine Zerstorung des gegossenen 
Werkstiickes oder der Form selbst durch die 
Drehung veimieden wird. 



♦ « » « « 



3205262 



ITIIflK Y. . .7RP4/B2 



- 12 - 



Es ist schon eine Schaltvorrichtung vorgescnlagen 
worden, die aus zueammenarbeitenden Gebilden auf 
einer Backe und einem Werkstuck-Auswerfteil zum 
Blockieren des letzteren in einer Arbeitsstellung 
wShrend der beginnenden relativen Bewegung der 
Backe in die GieflformschlieBatellung besteht. 
Dabei ist das so schaltbare Teil eine- Abnehmeplatte , 
die zwischen zwei komplementaren GieBformteilen 
auf den Backen angebraoht ist. 

Aufgabe der Erfindung ist daher die Schaffung einer 
annlichen Schaltvorrichtung bei einer Revolver- 
kopf-Spritzgieflmaschine. 

Weitere Aufgabe ist die Erstellung einer Vorrichtung 
bei einer solchen Maschine zum leichteren Ab- 
trennen der frisch gegossenen Werkstucke von den 
VorBprungen Oder Kemen eines Revolvers, auf 
denen sie festgehalten werden, nachdem sich die 
Form gehbffnet hat. 

Zur Lbsung der Aufgabe schlagt die Erfindung 
zusammenarbeitende Gebilde vor, die nach 
US-Anmeldung No. 2 204 60 und 094 455 an wenigstens 
einer Backe und am Revolver vorgesehen sind, 
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der dadurch gegen Drehung gesperrt ist, solange 

die Backen und ihre Flatten nicht im wesentlichen 

vollig vom Revolver getrennt sindw 

Auch kann die Form dann nicht geschlossen werden, 

wean der Revolver nicht in seiner Arbeitsetellung 

ist. 

Wie in oben genannten US-Anmeldungen angegeben, 
wird der anfangliche foimschlieflende Hub moderner 
SpiitzgieBmaschinen unter relativ geringem Druck 
ausgefiihrt und kann daher durch ein Hindernis auf 
dem Bewegungspfad angehalten werden. 
Es konnte Jedoch ein Fuhler yorgesehen werden, 
der die Unterdrucksetzung der beweglichen Backe(n) 
anhalt, wenn die GieBformschlieBung durch die 
Schaltvorrichtung verhindert wird. 

Weiter schlagt die Erfindung vor, dede Revolver- 
flache mit einer Auswerfvorrichtung zu versehen 
zum Auswerf en eines Oder mehrerer Werkstiicke von 
den entsprechenden Kernen nach Trennung des 
Revolvers von der Aushohlungsplatte, in der 
diese Werkstiicke aageformt wurden. 
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Die AuswerfVorrichtung einer Plache, die weder 
gegeniiber der Aushohlungsplatte noch der 
Gegenplatte in einer bestimmten Arbeitsstellung 
liegt, kann wahrend des GieBfoxrasehlieBhubs 
durch eine Bet&tigungsvorrichtung auf einer 
oder beiden Backen erfaBt werden, um das oder 
die Werkstiicke auf dieser Flacke in einer 
Richtung von dem Pf ad der Bade en weg auszuwerf en. 

Die Betatigungsvorrichtung kann aus einem Paar 
Nockenstangen bestehen mit gebogenen oder abge- 
schragten Arbeitskanten, die entsprechende Bollen 
an einer Abstreifplatte oder an einem mit einer 
bolzentragenden Halteplatte verbundenen Rahmen 
erfassen, die die Auswerfvorrichtung bilden; 
diese Nockenkanten sind von einer Symmetrieebene 
der Backen einschlieBlich der Revolverachse 
versetzt. 

Bei der im folgenden genauer beschriebenen Maschine 
wird nur eine Auehohlungsplatte verwendet, die 
mit einer unbeweglichen Backe verbunden ist. 
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Die Gegenplatte auf der gegeniiberliegenden Bapke 
kann fiir mehrere Zwecke verwendet warden, zum 
Beispiel zum Kuhlen Oder eventuell zum Re in i gen 
des vorher in der Aushohlungsplatte gegossenen Werk- 
stiickes. Bei einem vierseitigen Revolver 
werden die Werkstucke nach Verlassen dieser Gegen- 
platte ausgeworfen, also nachdem der Revolver 
sic.h dreimal um 90° gedreht hat. Wahrend die Backen 
bei dieser Verkorperung von einem waagerechten Bett 
ansteigen und der Revolver eine vertikale Achse 
hat f gelten die nachher beschriebenen Eigenschaften 
auch fiir eenkrechte Giefimaschinen mit sich senkrecht 
bewegenden Backen und horizontal en Revolverachsen» 

Erfindungswesentliche und vorteilhafte Weiter- 
bildungen sind in den Anspruchen bezeichnet. 

Die oben angegebenen und noch andere Vorteile der 
Erfindung werden $etzt im einzelnen und unter 
Bezugnahme auf die beigefugte Zeichnung anhand 
eines Ausfuhrungsbeispieles beschrieben. 
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Es zeigt: 

Fig. 1 eine Seitenansicht , teilweise im Schnitt 
eines wesentlichen Teiles einer Spritz- 
gieBmaschine, die die Erfindung ver- 
' korpert, mit GieBformin geoffneter 
Stellungj 

Fig. 2 eine der Fig. 1 ahnliche Ansicht, mit 
GieBform in gesdiossener Stellungj 

Fig. 3 ©ine Auf sicht des in Fig. 1 und 2 
gezeigten Ganzen in einem groBeren 
MaBstab j 

Fig. 4 und 5 sind fragmentarische Aufsichten 

(Teile weggelassen) einer anderen Ver- 
korperung mit einem veranderten Aus- 
werflnechanismus in geoffneter bezw. 
geschlossener GieBfomstellung; und 

Fig. 6 ist ein SeitenriB eines Teiles der 

Maechine von Fig. 4 und 5 ia geschlosssier 
Gi eflf orm s t ellung . 



Die in Fig. 1 bis 3 gezeigte SpritzgieBmaschine 
umfaBt ein waagerechtes Bett 10 mit einer fest 
darauf angebrachten stationaren Backe 11} eine 
bewegliche Backe 12 ist verschiebbar auf einem 
oberen und unteren Faar Zugstangen 13 I >13 M 
befestigt, die von Backe 11 bis zu einer nicht ge- 
zeigten Btarren Befestigung mit Bett 10 laufen. 
Die Backe 11 tragt eine GieBplatte 14 mit mehreren 
Aushohlungen 1%in die HLastikmaterial in der 
Stellung gemaB Fig. 2 eingegossen wird, und zwar 
mittels eines Spritzzylinders 16 und der GieB- 
trichterkanale 17. 
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ELne Gegenplatte 18 auf Backe 12 dient als Druck- 
teil zum Festklemmen eines vierseitigen Revolver- 
kopfes 19 zwischen ihr selbst und GieBplatte 14 f 
wenn die Backe 12 durcli einen hin- und hergehenden 
Steiapel 20 in ihre Stellung der nachsten Annaherung 
an Backe 11 gebracht wird. 

Jede Plache von Revolver 19 tragt einen Satz von 
herausragenden Kernen 22, die in der Stellung 
gegeniiber Platte 14 in deren entsprechende Aus- 
hohlungen 15U.neingeh.en und Werkstucke 23 forraen, 
z.B. zum Blasgiefien. 

Der Bevolverkopf 19| dessen horizontaler UmriB 
quadratisch ist, wird auf einer HLattform 24 . 
getragfen mit einer in einem auf der unteren Zug- 
stange 13' 1 verschiebbaren Wagen 26 gelagerten 
Welle 25. 

Ein elektromechanischier Antrieb 27 liegt in einem 
Ausschnitt 28 von Bett 10 und ist durch eine Buchse 29 
mit Wagen 26 verbuhden, so daB sie gemeinsam von 
einem hydraulischen Zylinder 30 bewegt werden 
konnen, dessen Kolbenstange 31 ^it dem Wagen 26 
verbunden ist. 
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Der Mantel von Zylinder 30 ist starr mit der 
Kolbenstange 32 eines anderen nydraulischen 
Zylinders 33 verbunden, der an Bett 10 befestigt 
ist. 

Die Kolbenstange 32 wird in einer Bohrung von 
Backe 11 gefunrt. 

Die beiden stufenhaft miteinander verbundenen 
Zylinder 30 und 33 liegen in einer longitudinalen 
Syrametrieebene, die in Pig. 3 bei P angegeben ist, 
die die Achse von Revolver 19 einschlieBt und die 
Backen 11 und 12 schneidet. 

Der Zylinder 30 ist elektrisch syncnronisiert mit 
dem Klemmantrieb, der die Kolbenstange 20 hin- 
und herbewegt, urn den Revolver 19 in die Mitte zwischen 
Backe 14 und 18 zu bewegen, wenn die Giefform offen 
ist, wie in Fig. 1 gezeigt. 

Dazu bekommt ein Steuergerat 34 Signale vom Klemm- 
antrieb iiber eine Leitung 35 und betatigt dann 
ein Dreiwege-Ventil 36 1 <* urch das duxcn eine 
Pumpe 38 01 aus einer Olwanne 37 zu einer der 
beiden Offnungen 39,40 des Zylinders gefbrdert 
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warden kann} did nicht mit Pumpe 38 verbundene 
Of fhung wird zu dem Gattzen entlaert uber Veiitil 
41 bezw. 42, daft in Reihe geschaltet ist mit 
Drosselklappe 43,44. 

Das Steuergerat 34 reagiert auch auf Signal e- 
von zwei Grenzechaltern 45 und 46, die ausge- 
lost warden, wenn der Wagen seine Mittelstellung 
zwischen der getrenhten Klemtoplatte 14,18 (Jig. 1) 
erreicht und wenn er in enge NShe zu Jlatte 14 
in der geschlosflanen.GieBfoxmstfcllung zuriickge- 
f ahren wird (fig. 2). 

In dieser letzteren Stellung wird der Zylinder 30 
an beiden Enden entleert, so daB Revolver 19 
dem ausgeubten Klemmdruck riachgeben kann. 
Der seitlich voA Ausschnitt 28 versetzte Grenz- 
schalter 45 kann versteliba* auf Bett 10 
montiert warden, urn Hatten verechiedener Starke 
verwenden zu konnen. 

Zylinder 33, deseen faydrauljtfisch.ee Steuersystera 
bildlich nicht dargestellt ist, wird nownalerweise 
in der dargestellten Stellung gehalten, in der 
seine Kolbenstange 32 den Zyiiider 30 nah bei der 
Backe 11 halt. 
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Er wird nur bei der Wartung verwendet, urn den 
Raum zwiechen Platte 14 und Revolver 19 fur 
besseren Zugang zu vergroBern. 
Nach einer wichtigen Eigenschaft der Erfindung 
besitzt die Basis von Revolver 19 auf jeder 
Seite eine mit einem der beiden Bolzen 48,4-9 
fluchtbare Bohrung 4?} diese ragen halbwegs von 
den Platten 14 und 18 weg und dienen als Rast- 
vorrichtung zum positiven Festhalten des 
Revolvers in einer Betriebsstellung! in der 
zwei seiner Plachen zu diesen Platten genau 
parallel liegen. 

Die Bolzen gehen in der Anfangspkase eines GieB- 
formschlieBhubs in die gefluchteten Bohrungen 
hinein und verhindern damit jjede weitere 
Drehung von Revolver 19 durch seinen Antriebs- 
motor in Atfggregat 27- Ttogekehrt wird der Foim- 
schlieBhub angehalten durch die Bolzen 48 und 49, wenn 
die Bohrungen nicht gefluchtet aind. 

Wie man am besten in Fig, 3 sehen kann, ist oede 
Flache von Revolver 19 mit einer noimalerweise 
mit ihr durch die gefederten Stangen 51 in 
Beriihrung gehaltenen Abstreifplatte 50 versehen. 
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Jede Abstreifplatte 50 tragt am oberen Rand ein 
Paar Rollen 52' und ein ahnliched Paar 52" 
am unteren Randei diese Rollen warden wahrend 
des Giefif oxmschliefihubes von den kurvenlinearen 
Kanten entsprechender Nockensiangen 53 I «^3 V I 
an Platte 14 und $4 f f 54 ,f ah Platte 18 erfaflt. 
Jede Abstreifplatte 50 hat Perforationen $5» 
indie die Kerne 22 hineingehen, die normalerweise 
von der entsprechenderi Bevolverflache iiber diese 
Platte hinausragen. 

Wenn die Fona geschlossen ist, wid in Fig. 2 und 5 
gezeigt, wird die dann auf einer Seite der Mittel- 
ebene P liegende Abstreifplatte 50 nach auflen 
bewegt und stoBt die noch von den . bet*6f f enden 
Kerrien 22 gehaltenen Werkstiicke 23 aus. 
Ein Sell des unter der letatgenanhtsn Abstreif- 
platte gelegenen Wagens 26 bildet einen schragen 
Kanal 56, durch. den die ausgeworfjlenen Werkstiicke 
auf ein nicht gezeigtes Sranspdrtband rollen 
konnen, das sie zu einem' weiteren Bestimmungsort 
befordert, z.B. einer Blasformstufe. 
Nimmt man an* Revolver 19 unterliege einer unter- 
brochenen Rechtsdrehung, vie in Pig. J gezeigt, 
dann kbmmen die in einem Zykluss gegbssenen Werk- 
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sbiicke beim nachsten Zyklus an eine der Auswurf- 
station gegeniiberliegende Stelle, wo sie in 
Umweltluft gekiinlt werden, wanrend ein neuer 
Satz Werkstucke gegossen wird. 
In einem dritten Zyklus gehen die Werkstucke 
in die hohle Platte 18 hinein und werden dort 
weiter abgekuhlt und/oder fertiggearbeitetj 
sie kBnnten auoh in entsprechenden Ausnohlungen 
der letzteren Platte einer zweiten GieBstufe mit 
anderem Material unterworfen werden, wie dies 
z.B. aus dem oben erwahnten UB-Patent bekannt 
ist. 

Im vierten Zyklus werden die Werkstucke, wie oben 
beschrieben, ausgeworfen. 

ftig. 4,5 und 6 ist ein Teil der im allgemeinen 
der von Pig. 1 bis 3 Shnliohen Maschine gezeigt, 
alltferdings mit einer festen GieBplatte 114, einer 
bewegbaren Gegenplatte 118 und einem auf einer 
Plattform 124 auf einem gleitbaren Wagen 126 
montierten Revolver 119. Wie vorher, ist die Basis 
des Revolvers 119 auf Jeder ihrer vier Seiten 
mit einer Bohrung versehen 147, in die die 



HUSKY. 7824/82 



- 23 - 



Speurbolzen 148, 149 auf Platte 114 und 118 
eingreifen konnen, wenn sich die Poim schlieBt; 

Jede Seitenfl&che von. Revolver 119 hat eine mit 
Schrauben 161 feat angebrachte Montageplatte 160; 
diese Platte tragt einen Kern 122, obschoh naturlich 
mehr als ein Kern auf jeder dieser Flatten 
bef estigt werden kann. 

Eine rechtwinklige Aussparung 159 in jeder Revolver- 
flSche ninmt eine Halteplatte 150 mit Auflwerf- 
bolzen 155 auf, die die betreffende Montageplatte 
160 durchqueren und in ihren Kern 122 eindringen. 
Ein rechtwinkliger Bahjaen 151 leg* sich eng urn 
die Montageplatte 160 herum und ist uber 
Distanzbuchsen 157 und Bblzen 158 m it der 
Halteplatte 150 verbundenj eine zwischen Platte 
150 und 160 eingesetzte Druckfeder 156 halt nor- 
malerweise die Auswerfvorrichtung 150,151 in 
einer zu^uckgezogeneh Stcllung (lig. 4), in der 
die Spitzen der Bolzea 1i;5 mit denT Boden von 
Kern 122 glatt abschlieBen. 
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Nachdem ein Werkstiick 123 auf Kern 122 in einer 
entaprechenden Aushohlung von Platte 114 ge- 
gossen worden ist und nachdem Revolver 119 drei- 
mal um 90° gedreht worden ist, wie oben beschrieben, 
bringt der nachste FormschlieBhub abgeschragte 
Arbeitskanten der oberen und unteren Nocken- 
stangen 153', 153" und 154«, 154" auf Platte 
114 und 118 zum Eingreifen mit peripherisch 
gefluchtetea Eollen 152«, 152" des dazugehorigen 
Rabmens 151, wodurca dieser der Platte 160 
gegeniiber nach. auBen bewegt wird. 
Die von Rahmen 151 durch die Halteplatte 150 
gezogenen Bolzen 155, werfen dannoas gekuhlte Werk- 
stiick, wie in Jig. 5 gezeigt, von seinem Kern 122 
ab. 

Der Revolver 19 oder 119 kann mit inneren Kanalen 
fur die Zirkulation einer Kuhlflussigkeit ver- 
sehen werden, urn das ErhSrten des gegossenen 
Werkstiickes zu beschleunigen. 
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Die Bewegung von Wagen 26 kann auch mit der von 
Backs 12 durch eine gelenkige Verbindung, vrie 
z.B. in US-Patentanmeldung Nr. 045 . 540 , o et at 
Patent Nr. 4 243 362, gezeigt* abgestimmt warden. 
Lie besonriebene Bteueriing durch kaakadierte 
Hydraulikzylinder bietel? jedoch eine ; groBere 
ELexibilitat und leiohteren Zugang bei der 
Vartung. 
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